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Das UltraShot -
-inspritzsystem

Das UltraShot™-Einspritzsystem liefert Kunststoff auf eine Art und Weise, die die Flexibilitat des Teiledesigns erhoht.

Gleichzeitig wird das Risiko reduziert und die Teilequalitat sowie die Geschwindigkeit der Werkzeugqualifizierung

werden verbessert. Der Schlissel zur UltraShot™-Einspritztechnologie liegt in der Erzeugung von Druck in

unmittelbarer Nahe der Kavitat mit einem prazisen, servo-gesteuerten Einspritzsystem, das eine unlbertroffene

Kontrolle der Kavitdtenfiillung und Balance fiir kritische Teile und anspruchsvolle Anwendungen bietet.

Verbesserung von Teilequalitdt und Produktionskonsistenz

Das UltraShot™-Einspritzsystem tibt Druck auf das Harz im Bereich der
Kavitaten aus und reduziert so den Einfluss der Komprimierbarkeit und
Scherung des Harzes sowie der thermischen Schwankungen auf die
Balance und die Teilequalitat. Durch die Eliminierung dieser Einflisse
erreicht das Ultrashot™-Einspritzsystem eine branchenfiuihrende

Ausgewogenheit und auBBergewdhnliche Teilequalitat.

Im Gegensatz zu konventionellen Heikanalen kommt es bei
Werkzeugen mit hoherer Kavitation nicht zu einer Verschlechterung
von Auswuchtung und Teilequalitat. Das diskrete Design der
Einspritzschaltung ist auf 128 Kavitaten skalierbar und bietet
unabhangig von der GroRe des Formwerkzeugs die gleichen
Prozessbedingungen. Durch die Eliminierung der Skalierungseffekte
wird die Qualifizierungszeit vom Pilot- zum Produktwerkzeug verkiirzt

und das Risiko reduziert.

Flie3front-Ankunftszeit mit
herkommlichem Heif3kanal
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FlieRfront-Ankunftszeit mit
UltraShot™-Einspritztechnologie

Klrzere Ankunftszeiten der
FlieBfront verbessern die
Balance und die Variation
von Teil zu Teil.
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<~ Verbesserte Designfreiheit fiir Teile
I Typische Designregeln fiir das SpritzgieBen gelten fiir das UltraShot™-Einspritzsystem nicht. Mit der UltraShot™-

Technologie wird ein sehr hoher Druck am Anschnitt mit groBBerer Kontrolle als bei herkommlichen Spritzgiesystemen
erreicht. Das bedeutet, dass die Teile so entworfen werden kdnnen, wie sie sein miissen, und nicht durch die Vorgaben
des Spritzgie3prozesses eingeschrankt werden. Auch Teile, die mit anderen Verfahren oder der Montage nach dem

Formwerkzeug fertiggestellt wurden, kdnnen nun in einem einzigen Spritzgiezyklus produziert werden.

Das UltraShot™-Einspritzsystem befiillt das gesamte Teil,
wo ein konventioneller SpritzgieBprozess bei 40.000 psi
(2.758 bar) nicht ausreicht.

Konventioneller UltraShot™
Heilkanal Einspritzsystem: L/T = 140




Bewahrung der Kunststoff-Granulateigenschaften

Im Vergleich zu herkémmlichen HeiBkanélen erfahrt die Schmelze im UltraShot™-Einspritzsystem weniger Hochdruck-
Einspritzzyklen, wodurch die urspriinglichen Kunststoff-Granulateigenschaften erhalten bleiben. Dies fiihrt zu
geringeren Spannungen in der Form und besseren mechanischen und optischen Eigenschaften im Formteil. Mit der

UltraShot™-Technologie erhalten Sie die besten physikalischen Eigenschaften fiir Ihr Formteil.

Verwendung einer fortschrittlichen Prozesssteuerung mit geschlossenem Regelkreis

Unterstiitzt durch das Altanium®-Werkzeugregelgerét bietet das UltraShot™-Einspritzsystem eine hochentwickelte
Prozessiiberwachung und -steuerung fiir das SpritzgieBen. Die Einspritzung wird mit elektrischen Servomotoren
durchgefiihrt, die eine genaue und wiederholbare Leistung bieten. Der Altanium®Formwerkzeugregler bietet
eine visuelle Echtzeit-Darstellung der wichtigsten Einspritzparameter. Darliber hinaus kann jeder Parameter

mit Toleranzbereichen und Alarmausgdngen eingestellt werden, um eine noch nie dagewesene Kontrolle des

SpritzgieBprozesses zu ermdglichen.

Vergleich der Doppelbrechung

Altanium®-Formwerkzeugregler 7.00
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Die geringere Brechzah! mit dem
UltraShot™-Einspritzsystem sorgt fir
weniger Spannungen im Formwerkzeug
und bessere optische Eigenschaften



Frfolgsgeschichte am Markt

Produktionsverbesserung eines medizinischen Gerats

" ; e >
\" i
Die Herausforderung Entwicklung von Anwendungen b Anschnitt
nschni
4+4 Konventionelle HeiBkanal-Tests: Sehr lange hohle Rohre o
+ Kein Formen ganzer Teile moglich + TestNr. 1: L/T=290
+ Keine Kontrolle der Verlagerung « TestNr.2:L/T=580
des Mittelbereichs méglich — o0
Verschiedene Kunststoff-Granulate, die von
gegentliberliegenden Enden des Teils gefiillt werden
« Weicher TPU-Schuss sehr empfindlich auf Verweilzeit —
+ Harter TPU-Schuss o}
Lage und Unversehrtheit der Schwei3naht zwischen —

harten und weichen Komponenten sind entscheidend fiir

die Funktion P Anschnitt
Teildarstellung

Leistungsvalidierung Prozessiiberwachung lieferte Echtzeit-ldentifikation der Verschiebung des Kerns
+ Hervorragende Kurzschuss-

Balance (~95 % @ 50 %
Kurzschuss (>2X Std. HR)
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— SPPressureM1
—— SPPressureM2 Verlagerung

—— SPPressureM3 : )
PPreseurehid Mittelbereich

- Drastische Reduzierung

der Kernverschiebung im
Vergleich zu Standard-HRC

- Konsistente Hart/Weich-

Keine Verlagerung
Mittelbereich

Position // Druck

Gelenkposition mit der

Maoglichkeit zur genauen

Einstellung




Das Resultat

Signifikante Steigerung der Produktivitatseffizienz
« Produkt, das urspriinglich aufgrund der Herstellungskosten und des Risikos als nicht realisierbar galt
+ Das UltraShot™-Einspritzsystem eliminiert mehrere Fertigungsschritte und Produktionszellen

« Mit der UltraShot™-Technologie konnte ein fertiges Formteil in nur einem Fertigungsschritt hergestellt werden

Schritt 2und 3 4 Produk’qonszellen
Reduziert auf:
/ Zelle
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Schritt 4 / Zelle
3 UltraShot™-Einspritztechnologie =

Form Fertigteil

Schritt 5/ Zelle

4




HUSKY"®

Husky Injection Molding Systems
husky.co

Head Office
Asien-Pazifik
Europa

lé% Bitte recyceln. 20-028 September 2020

®HUSKY und Altanium sind eingetragene Warenzeichen von Husky
Injection Molding Systems Ltd.in den USA und anderen Landern und
kénnen von bestimmten verbundenen Unternehmen unter Lizenz

verwendet werden. Alle HUSKY-Produkte oder Servicenamen oder Logos,

aufdiein diesen Materialien Bezug genommen wird, sind Warenzeichen
von Husky Injection Molding Systems Ltd. und kénnen von einigen seiner
verbundenen Unternehmen unter Lizenz verwendet werden.

© 2020 Husky Injection Molding Systems Ltd. Alle Rechte vorbehalten.

Kanada - Tel. +1 905951 5000 - Fax+1 905951 5384
China - Tel. +86 21 2033 1000 - Fax+86 21 5048 4900
Luxemburg - Tel (352)52 11 51« Fax(352) 5260 10

Haftungsausschluss: Die Informationen in diesem Flyer werden ohne jegliche
Zusicherung oder Gewahrleistung jedweder Art, insbesondere hinsichtlich
der Eignung fir einen bestimmten Zweck, der Nichtverletzung von Rechten
Dritter, der Genauigkeit, Vollstandigkeit oder Korrektheit, zur Verfigung
gestellt. AuBer wie in der schriftlichen Garantie von Husky festgelegt, gibt
Husky keine weiteren Garantien, weder ausdriickliche, stillschweigende,

noch gesetzliche. Es kdnnen bestimmte Bedingungen gelten. Fordern Sie
bitte fur weitere Einzelheiten eine Kopie der schriftlichen Garantie und der
Allgemeinen Geschéftsbedingungen von Husky an.



