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PRONTO®の概要
メリット 

納期の短縮*

•	 		最高8ドロップの競争力のあるリードタイム
•	 	12～32ドロップでリードタイムが25%低減

注文しやすい
•	 	ホットランナ製品ガイドのPRONTOセクション
•	 	すぐに入手可能な情報をご用意

品質に対する妥協がない
•	 	最適化されたメルトチャネル
•	 	漏れ防止保証

低価格*

•	 	15%～20%の価格低減

特徴 プロセスを最適化
•	 	Ultra 350、500、750、1000 VGとHT、Ultra 250 HT

•	 	それぞれの用途に合わせてカスタマイズされたメルトチャネル

柔軟なピッチ
•	 	1～32ドロップのマニホールドおよびホットランナシステム（Ultra 1000では1～4 
ドロップ）
•	 	17の異なるマニホールドレイアウト
•	 	各用途に対して一様なプロファイル
•	 	レベル変化のあるバランスの取れたマニホールドのレイアウトおよび熱的に検証
済みのヒータデザインにより、あらゆる用途で最適化されたプロセスが確保され
ます。

構成可能なプレート
•	 	柔軟なプレートサイズ
•	 	お客様の指定によるガイドピンとインターフェイスタップ
•	 	DME、特大バッキングプレートを含む複数のクランピングオプション
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PRONTO Overview

Faster Delivery*
• Competitive lead times for up to 8 drops

• 25% reduction in 12-32 drop lead times

Easy to Order
• PRONTO Section in Hot Runner Product Guide

 -  Readily available information

No Compromise in Quality
• Optimized melt channels

 -  Leak proof warranty

Lower Price*
• 15% to 20% reduction

Benefits 

Optimized Processing 
• Ultra 350, 500, 750 and 1000 VG and HT, Ultra 250 HT

• Melt channels customized for each application

Flexible Pitch
• 1-32 drop manifold and hot runner systems (1-4 drops for Ultra 1000)

• 17 different manifold layouts

• Even profile for every application

• Balanced manifold layouts with level changes and thermally validated heater 
design ensure optimized processing for all applications

Configurable plates
• Flexible plate size 

• Customer specified guide pin and interface taps

• Multiple clamping options including DME and oversized backing plate

* Applications requiring custom components will not be given PRONTO lead time 
or price

Features

PRONTOのデザイン
PRONTO®への適
合性を確認するた
めのプロセス5ステ
ップ

1.	 ノズル長さ

2.	 	スプルー クリア
ランス

3.	 ピッチ間隔

4.	 プレートサイズ

5.	 	構成可能なシス
テムオプション

ステップ1

ノズル長さ
•	 	最小/最大値の範囲内に収まる必要がある
•	 	範囲内であれば増分は任意（VG/HTでも同じ）

* リードタイムは長くなります

ステップ2

スプルー クリアランス
•	 	内側のドロップからスプルーまでの最小距離（最小ドロップ）
•	 	標準デザイン/コンポーネントは許容可
•	 	最大マニホールドサイズ（最大ドロップ）
•	 	最も外側のドロップからスプルーまでの距離

** U1000 PRONTOではエアプレートは範囲外
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Design for PRONTO
5 step process for PRONTO 
eligibility 

1. Nozzle Length

2. Sprue Clearance

3. Pitch spacing

4. Plate Sizes

5. Configurable system options

Step 1—Nozzle Length
• Must fall within range of 
   min/max

• Any increment within range

 - Same for VG/HT 

* Longer lead time

Step 2—Sprue Clearance
• Minimum distance from inner

drop to sprue (Min Drop)

• Allows for standard design/components

• Maximum manifold size (Max Drop)

 - Distance from outer most drop to sprue

** Air Plate out of scope for U1000 PRONTO

ノズル  ゲート 最小L 最大L Ext-L*
U250 HT 17 [.66"] 170 [6.60”] -

U350 HT/
VG 17 [.66"] 170 [6.60”] -

U500
VG 20 [.78"] 230 [9.05"] 290 [11.41"]
HT 14 [.55"] 230 [9.05"] 290 [11.41"]

U750
VG 27.4 [1.08"] 180 [7.08"] 290 [11.41"]
HT 27.4 [1.08"] 230 [9.05"] 290 [11.41"]

U1000
VG 29.3 [1.15"] 250 [9.84"] 300 [11.81"]
HT 28[1.10"] 300 [11.81"] -

ノズル  ゲート 最小L 最大L Ext-BL*

U250 HT 53 [2.08”] 185 [7.28”] -

U350 HT/
VG 53 [2.08"] 185 [7.28"] -

U500
VG 85 [3.34"] 245 [9.64"] 305 [12"]
HT 70 [2.75"] 245 [9.64"] 305 [12"]

U750
VG 64 [2.51"] 195 [7.67"] 305 [12"]
HT 57 [2.24"] 245 [9.64"] 305 [12"]

U1000
VG 82 [3.22"] 270 [10.62"] 320 [12.59"]
HT 82 [3.22"] 320 [12.64"] -

最大ドロップ
最大ド
ロップ最小ド

ロップ
最小ド
ロップ

ゲーテ
ィング ノズル 最小ドロップ 最大ドロップ

ホット
チップ

U250 31.8 [1.25”] 300 [11.8”]

U350 31.8 [1.25”] 300 [11.8”]

U500 32 [1.26”]

500 [20.4”]U750 40.4 [1.59”]

U1000 50 [1.97”]

バルブ
ゲート

U350 SX- 45 [1.77”]
LX- 50 [1.96”] 300 [11.8”]

U500

U750 LX- 50 [1.96”]
EX- 65 [2.55”] 400 [15.7”]

U1000 72 [2.83”]** 500 [19.7"]

L

BL
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ステップ3

ピッチ間隔
•	 	間隔要件は弊社カスタムシステムと同じ
•	 	ノズルサイズとゲートスタイルに依存
•	 	標準デザイン/コンポーネントを実現
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Step 3—Pitch Spacing
• Same spacing requirements as our custom systems

•  Dependent on nozzle size and gating style

 - Allows for standard design/ components

ゲート ノズル 最小ピッチ

ホット
チップ

Ultra 250 18 [.71"]

Ultra 350 18 [.71"]

Ultra 500 25.4 [1"]

Ultra 750 44.5 [1.75"]

Ultra1000 61 [2.4"]

バルブ
ゲート

Ultra 350 SX 25.4 [1"]
LX  50 [1.96"]Ultra 500

Ultra 750
LX  50 [1.96"]
EX  59 [2.33"]

Ultra1000 75 [2.95"]

1l* 2I* 2T* 4H*

4I* 4Z*

最小
ピッチ 

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ 

最小
ピッチ  

6 (2x3) 8 (2x4)

8 (2x4)Z 12 (2x6)** 12 (3x4)** 16 (2x8)**

= Ultra 1000 PRONTOは以下のレイアウトでのみ利用可能です

Design for PRONTO

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  最小

ピッチ  

最小
ピッチ  
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Design for PRONTO

最小
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最小
ピッチ  

最小
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ステップ3

ピッチ間隔 （続き）
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Gate Nozzle Min Pitch

Hot Tip

Ultra 250 18 [.71"]

Ultra 350 18 [.71"]

Ultra 500 25.4 [1"]

Ultra 750 44.5 [1.75"]

Ultra1000 61 [2.4"]

Valve 
Gate

Ultra 350 SX 25.4 [1"]
LX  50 [1.96"]Ultra 500

Ultra 750
LX  50 [1.96"]
EX  59 [2.33"]

Ultra1000 75 [2.95"]

64
.3

6m
m

 [2
.5

3”
]

64
.3

6m
m

 [2
.5

3”
]

58
.3

2m
m

 [2
.2

9”
]

58
.3

2m
m

 [2
.2

9”
]

95.43mm [3.75”]

47.91mm [1.88”]

47.91mm [1.88”]

95.43mm [3.75”]

49
.2

2m
m

 [1
.9

3”
]

49
.2

2m
m

 [1
.9

3”
]

 62.54mm [2.46”]

62.54mm [2.46”]

 32.95mm [1.29”]

32.95mm [1.29”]

Step 3—Pitch Spacing (Continued)

* Pitch Flexibility

Pitch locations for 1 and 2 drop PRONTO systems are fully flexible and can be rotated about the 
injection point.

Pitch location for 4 Drop PRONTO systems is available in both symmetrical and asymmetrical 
configurations.  Asymmetrical layouts still require injection to be located at the center of the mold. 
As seen in the example, drop locations must feature the same dimensions in two different  
quadrants.  For example the inner drops are both located at (58.32, 47.91) and the outer drops are 
both located at (64.36, 95.43)

32 (4x8)**16 (4x4)** 24 (2x12)** 24 (3x8)** 24 (6x4)**

最小
ピッチ  

Design for PRONTO

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  最小

ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

* ピッチの柔軟性
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Step 3—Pitch Spacing (Continued)
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Design for PRONTO
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1ドロップと2ドロップのPRONTOシステムのピッチ位置は、完全に柔軟で、射出ポイントの周囲で回転できます。
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Step 3—Pitch Spacing (Continued)

* Pitch Flexibility

Pitch locations for 1 and 2 drop PRONTO systems are fully flexible and can be rotated about the 
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configurations.  Asymmetrical layouts still require injection to be located at the center of the mold. 
As seen in the example, drop locations must feature the same dimensions in two different  
quadrants.  For example the inner drops are both located at (58.32, 47.91) and the outer drops are 
both located at (64.36, 95.43)
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Design for PRONTO

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  最小

ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
ピッチ  

最小
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最小
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4ドロップのPRONTOシステムのピッチ位置は、対称および非対称の両方の構成で利用可能です。非対称レイアウトでは、射出を金型
の中央に配置する必要があります。例に示すとおり、ドロップの位置は、2つの異なる象限で同じ寸法にする必要があります。例えば、
内側のドロップはどちらも（58.32, 47.91）に位置し、外側のドロップはどちらも（64.36, 95.43）に位置します。
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ステップ3

ピッチ間隔 （続き）
** 	12ドロップ以上のシステムでは、ピッチ間隔（垂直および水平）	
を同じにする必要があります。[スプルー（0,0）にまたがる	
間隔は変動可] 図示のとおり

* 	変動可 - スプルークリアランスを参照（ステップ2）

ステップ4

プレートのサイジング
•	 	プレートサイズが使用可能な最大の幅および高さであることを確認する
•	 	すべてのドロップ位置が「ドロップに使用可能な領域」内にあることを確認する（プレートの端に適切な空間があること）
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Step 4—Plate Sizing

• Confirm plate sizes are within the maximum available width and height

• Check that all drop locations fit within the “area available for drops” 
(leaving adequate open space at the edge of the plates)

Maximum Plate Width :  1200mm [47.3”] 

Maximum Plate Height : 1500mm [61.0”] 

Step 3—Pitch Spacing (Continued)
** For systems 12 -drops and above pitch spacings (vertical and horizontal) must be equal. [Spacing 
across the sprue (0,0) may vary] i.e. as shown

* May vary - See sprue clearance  (Step 2)

ドロップに使用
できる領

96mm
[3.77”]

71mm
[2.79”]

71mm
[2.79”]

96mm
[3.77]

X X

Y

Y

Y

Y

変動可*

変
動
可

*

Design for PRONTO

最大プレート幅：1,200mm [47.3”]
最大プレート高さ：1,500mm [61.0”]
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Y

変動可*

変
動
可
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Design for PRONTO

ステップ5

構成可能オプション	
（Ultra 350～Ultra 1000）

クランピングのオプション 

メリット
•	 	簡単な仕様
•	 	予測可能なデザイン

特徴
•	 	業界標準のクランピング
•	 	クランピング厚みの選択

電気的オプション 

要件
•	 	トップ位置
•	 	標準コネクタ品目から選択

ガイドピンおよびインター	
フェイスオプション 

ガイドピン
•	 	DME/Hasco

•	 	任意のサイズ、位置、数量

インターフェイスのオプション
•	 	メートル単位/インチ単位
•	 	任意のサイズ、位置、数量
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Step 5—Configurable Options 
(Ultra 350 thru Ultra 1000)

• Clamping Options
 - Benefits

• Easy specification

• Predictable design

 - Features

• Industry standard clamping

• Choice of clamping thickness

• Electrical Options

 - Requirements

• Top Locations

• Choose from standard 
connector offering

• Guide Pins and Interface Options

 - Guide Pins

• DME/Hasco

• Any size, location, qty

 - Interface Options

• Metric/Imperial

• Any size, location, qty

クランプ厚み
A B C（最小）

メートル単位 インチ単位

標準 22.2mm 0.87" 16mm 0.62" 23.8mm 0.93"
オプション お客様による指定

電気的構成
ピン ラッチ サプライヤ

6
16
24
25
32
48

ダブルま
たはシン
グル

DME
Lapp

Harting

トップ トップ

Op Op

DMEスタイルクランピング

特大のバッキングプレート

Op Op

バッキングプレート

マニホールドプレー
ト幅

Design for PRONTO

トップ トップ

メートル単位 インチ単位 メートル単位 インチ単位

バッキングプレート

マニホールドプレー
ト幅
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ステップ5

構成可能なオプション	
（続き）

ユーティリティ位置 

•	 	水
•	 	空気

PR
O
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TO
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Step 5—Configurable Options (Continued)

• Utility Locations
 - Water 
 - Air 

利利用用可可能能ななフフィィッッテティィンンググ
DME Festo Hasco Parker Staubli

空気 P P P P P

水 P P P P

Design for PRONTO

水および／
または空気

水および／
または空気
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Step 5—Configurable Options (Continued)

• Utility Locations
 - Water 
 - Air 

利利用用可可能能ななフフィィッッテティィンンググ
DME Festo Hasco Parker Staubli

空気 P P P P P

水 P P P P

Design for PRONTO

水および／
または空気

水および／
または空気

ステップ5

構成可能なオプション	
（続き）

カスタム カットアウト 

設置
•	 	バックアップ カットアウト
•	 	ラッチ カットアウト
•	 	ボルト用カットアウト

要件
•	 	製造公差+/-0.2mm

PRO
N
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Design for PRONTO
Step 5—Configurable Options-Custom Cutouts

• Installations:

 - Back-up cutouts

 - Latch cutouts

 - Cutouts for bolting

• Requirements:

 - Manufacturing tolerance +/- 0.2 mm 
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PRONTO®のFAQ
Q：PRONTOシステムでは、どのようなアイテムを使用できま
すか？ 

A:	 製造公差+/-0.2mmのカスタマイズされたプレートのカットアウト
	     •    プレートエッジへのドロップが最小の場合、ハスキーのプロジェクトエンジニアがカットアウトを確認する必要があります。

カットアウトの深さによっては、プレートを厚くする場合があります

   カットアウトの数に制限はありませんが、ワイヤーグローブに十分なスペースを確保する必要があります。カットア
ウトがコーナーにない場合は、ハスキーのプロジェクトエンジニアが確認する必要があります

	 4ドロップのホットランナシステムに制限されたシーケンシャル バルブゲート
	     •    ハスキーのプロジェクトエンジニアが確認する必要があります。追加の回路と限られたスペースによって、他に標準機能の

設置が抑制されることがあります

  位置決めリング、スプルー ブッシュなどのカスタマイズされたアイテムについては、別途費用とリードタイムをハス
キー工場でチェックする必要があります

	 腐食性/高圧/高温の用途には、別途費用と追加のリードタイムが必要になります

  PRONTOでは、異なるノズル長を使用できます。2つの異なるL寸法については、Moldflowが必要になる場合があ
ります

	 用途のガイドラインの要件になっている場合は、EMIを使用できます

	 Powertech Boxの設置

PR
O
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PRONTO – FAQ

Q:  What items are allowable in PRONTO systems:

A:    •  Customized plate cutouts with manufacturing tolerances +/-0.2 mm

 - If drop to plate edge is at the min, cut-outs should be reviewed by Husky 
   Project Engineer, plate thickness might be increased by depth of cutouts

        • There are no limits in # of cut-outs, but should be enough space for wire  
           groves and if cut-outs are not in the corners, it should be reviewed by Husky  
           Project Engineer
 
        • Sequential Valve Gate limited to 4 drops Hot Runner systems

 - Must be reviewed by Husky Project Engineer, additional circuits and  
  limited space would be constrain to install other standard features 

        •  Customized items like loc. ring, sprue bushing at an additional cost and  
           lead time checked with Husky factory

        • Corrosive/high pressure/high temp application at an additional cost and  
           increased lead time 

        •  Different nozzle length are allowable for PRONTO. Moldflow may be  
           required  with 2 different L-dims

        •  EMI is allowable if is required by application guidelines

        • Powertech Box installation

 
Q：	PRONTOに適合しないのは、どのようなアイテムですか？ 

A：	 以下のアイテムはPRONTOに適合しませんが、カスタム システムを使用すると、利用可能になる場合があります。

	     •    特別な遮断ジオメトリ（角度、直径、公差）

     •    輪郭ゲート（HTまたはVG）

     •    UltraHelix以外のお客様からの特別なゲート インサート デザインまたはゲート製造要件

     •    バッキング プレートからお客様の金型へのインターフェイス タップ（ホットランナのデザインのカスタマイズにつながるた
め）

     •    オフセット射出位置（システムのバランスがくずれ、カスタム デザインに支障をきたす可能性があるため）

     •    リバース テーパ軸、カスタマイズされたマニホールド ブッシング

     •    ホットランナ プレートにおけるお客様の回路

     •    スルーホール

     •    変更されたゲート ランド、ゲート バブル、またはカスタマイズされたノズル チップは、ハスキーのアプリケーション エンジ
ニアによる確認後に利用できます。部品番号には、プロジェクト仕様を添付する必要があります

  お客様の用途で以上のいずれかのアイテムが必要な場合は、ハスキーに連絡してカスタムのホットランナについてお問い合
わせください。

Q：		リピート割引は適用されますか？ 

A：  いいえ、リピート割引はご利用できません。
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PRONTO – FAQ

Q:  Which items do not fit within PRONTO?

A:   The following items do not fit into PRONTO but may be available through our  
       custom systems:

         -  Special shut-off geometry (angle, diameter, tolerances)

         -  Contoured gate (HT or VG)

         -  Special gate insert design or gate manufacturing request from customer  
             except UltraHelix

         -  Interface taps from backing plate to customer mold, because it leads to  
            customized design of hot runner

         -  Offset injection location, because it might lead to unbalanced system and  
             custom design

         -  Reverse taper stem, customized manifold bushings

         -  Customer circuits in Hot Runner plates

         -  Thru-holes

         -  Modified gate land, gate bubble or customized nozzle tip are allowable  
            after review by Husky application engineer and part number should be  
            provided with project specification

      If your application requires any of these items please contact Husky to inquire  
      about our custom hot runner

Q:  Can repeat discount should be applied?

A:   No, repeat discount is not available.
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® HUSKY、HUSKY KEEPING OUR CUSTOMERS IN THE LEAD & DESIGN、ALTA-
NIUM、ULTRAGUIDE、ULTRASEAL、ULTRAFLOW、PRONTOは、米国および
その他の国におけるHusky Injection Molding Systems Ltd.の登録商標で
あり、ライセンスに基づいて特定の関連会社によって使用される場合が
あります。ULTRASYNC、Neo2、およびこれらの資料で言及されているそ
の他のHUSKYの製品またはサービス名またはロゴは、Husky Injection 
Molding Systems Ltd.の商標であり、ライセンスに基づき、特定の関連会
社によって使用される場合があります。

© 2016 Husky Injection Molding Systems Ltd. All rights are reserved. 

免責事項：本チラシに掲載されている情報は「現状のまま」で提供されて
おり、当該情報の品質（目的への適合性、第三者の権利を侵害していな
いこと、正確性、完全性、正しさを含むがこれに限定されない）について
は、いかなる保証も行われず、いかなる種類の責任も負いません。ハスキ
ーの書面による保証に記載されている場合を除き、ハスキーは明示的、
暗黙的または制定法上であるかを問わず、いかなる追加の保証も行いま
せん。特定の条件が適用される場合があります。詳細については、ハスキ
ーの書面による保証と標準利用規約のコピーをリクエストしてください。再利用可能。20-128 
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