HUSKY"
Altaniume-Servosteuerung

In der Spritzgussbranche geht der Trend zur Elektrifizierung der Bewegungen im Formwerkzeug.

Die Elektrifizierung ersetzt hydraulische oder pneumatische Aktuatoren durch Servomotoren. Die Servosteuerung bietet eine grél3ere Prézision und
Kontrolle der Bewegung, was die mechanische Belastung reduziert und die Lebensdauer der Form erhoht. So erlaubt die sofortige Rickmeldung

bei Abweichungen von den Sollwerten auch einen schnellen Eingriff des Bedieners, bevor es zu Schdden am Formwerkzeug kommen kann oder die
Teilequalitdt beeintrachtigt wird. Dartiber hinaus ist die Servosteuerung sauberer und energieeffizienter als herkdmmliche Verfahren fiir Bewegungen
im Werkzeug. Die Altanium®-Servosteuerung bietet all diese Vorteile und mehr:

- Diese umfasst die vollsténdige technische Unterstiitzung fir die Dimensionierung des Servomotors auf die Anwendung und die Definition der
Signalschnittstelle zur SpritzgieSmaschine

- Inklusive einer globalen Einrichtungsunterstitzung und Schulung fiir schnellere Formwerkzeugqualifikationen und reibungslosere Integration in
die Produktion

- Die Servosteuerung ist kompatibel mit einer Vielzahl von Motortypen, sodass diese leicht fiir verschiedene SpritzgieRwerkzeuge umgerUstet
werden kann

Servo-Startbildschirm
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Bildschirm mit Bewegungsprofil
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Konfigurationen Gehiusebreite Hohe (H) Breite (W) Tiefe (D)
1 Stack/Breite 1244 mm 457 mm 558 mm

Eigenstandig _‘; 2 Stack/Breite 1244 mm 508 mm 558 mm

()

H 3 Stack/Breite 1270 mm 762 mm 558 mm

u 1 Stack/Breite 1244 mm 508 mm 558 mm

Integriert ‘. e 2 Stack/Breite 1270 mm 762 mm 558 mm

[l
3 Stack/Breite 1270 mm 965 mm 558 mm




Merkmale

Erhaltlich mit integrierter Hei3kanal-Regelung,
UltraSync®-E-Steuerung und individueller
Servo-Nadelverschluss-Steuerung

Sparen Sie Kosten und Zeit, indem Sie mehrere Aspekte des Prozesses Uiber eine gemeinsame
Benutzeroberflache steuern.

Durch das Herunterladen von Motorparameterdateien direkt von der Bedienerschnittstelle kann die
Motorparameter herunterladen Steuerung leicht fur die Verwendung mit verschiedenen Formwerkzeug- und Motorkonfigurationen
umgestellt werden.

Altanium®-Servosteuerungen verwenden dieselbe Bedienerschnittstelle, wodurch die Benutzergemeinsamkeit
Allgemeine Bedienerschnittstelle (Bildschirm) | Gber alle Anwendungen hinweg gewahrleistet ist, die Benutzerakzeptanz erhéht und die Schulungskosten
gesenkt werden, wahrend gleichzeitig eine prézisere Inbetriebnahme schneller gewahrleistet ist.

Konfigurierbare E/A bieten die Flexibilitat, die Steuerung mit einer beliebigen Anzahl verfligbarer Signale
Hochflexible Signalschnittstelle von der SGM oder dem Werkzeug zu verbinden, sodass diese oft mit bestehenden Schnittstellen-Standards
kompatibel ist und teure Upgrades reduziert.

Die Vor-Ort- und Fernunterstiitzung durch Husky®-Bewegungssteuerungsexperten rund um den Globus
gewahrleistet eine moglichst reibungslose Werkzeugqualifizierung und den Ubergang zur Produktion durch
SGM-Schnittstellenfiihrung und Servo-Feinabstimmung sowie eine umfassende Schulung, sodass alle
Anwender mit der Bedienung des Systems vertraut sind.

Globale Einrichtungsunterstitzung

Die Moglichkeit fiir Husky®, die entsprechenden Motoren, Getriebe oder Aktuatoren zusammen mit der
Steuerung zu beschaffen und zu versenden, vereinfacht den Kaufprozess, da weniger Papierarbeiten
anfallen und sichergestellt ist, dass die Steuerung punktlich und sofort einsatzbereit eintrifft.

Beschaffung von Motoren, Aktuatoren und
Getrieben

Durch die Verwendung derselben Regel-/Steuerungshardware fir die gesamte Produktlinie werden

Standardisierte Steuerungsplattform . ) ) )
9sp Wartungsschulungen, der Ersatzteilbestand und die Gesamtbetriebskosten reduziert.

Die Erfassung von Prozessdaten und Benutzerdnderungen bietet sofortigen Zugriff auf die

DEEmEIiEEEg) Ul e gaSlio Uy Bewegungsleistung zur Fehlerbehebung und Verfolgung der Teilequalitat.

Option

Heilkanal-Regelung EinschlieBlich HeiBkanal-Temperaturregelung fir bis zu 255 Zonen

UltraSync®-E-Steuerung Enthélt eine oder zwei Achsen-UltraSync-E-Steuerung flr Konfigurationen mit wenigen oder vielen Hohlrdumen

Individuelle Servo-Nadelverschluss-

Enthalt 4 oder 8 Achsen mit individueller Servo-Nadelverschluss-Steuerung
Steuerung

Analoge Eingdnge Enthalt 8 analoge (0-10V) Eingange und ein 6 m-Feldkabel

Technische Spezifikationen

Bedienerschnittstelle (Bildschirm) Matrix5™ 22-Zoll-Full-HD-Farb-Touchscreen-Monitor

1 Stack, 2 Stack oder 3 Stack Gehausebreite (die Grol3e wird durch die Anzahl der Servoachsen, die

emiguEionsn erforderlichen Signale und den Antriebstyp bestimmt)

Servoachsen flr Formwerkzeuge 6
Andere Servoachsen 1 oder 2 fur UltraSync®-E, 4 oder 8 fur individuelle Servo-Nadelverschluss-Steuerung
Art der Bewegung Linear und rotierend (Modulus und relativ)

Digitale Eingange (vom Benutzer konfigurierbar) | 10 (Standard fur 1-Stack-Konfigurationen), 26 (Standard fur 2-Stack und 3-StackKonfigurationen)

Digitale Ausgange (vom Benutzer konfigurierbar) | 6 (Standard fur 1-StackKonfigurationen), 15 (Standard fir 2-Stack und 3-StackKonfigurationen)

Analogeingdnge (vom Benutzer konfigurierbar) | 8 (0-10V) nur bei 2- und 3-Stack Konfigurationen erhaltlich (kostenpflichtige Option)

Sicherheitssignale (zugeordnet) Zwei-Kanal Not-Aus- und Schutztir-Sicherheitskreise

Maschinenschnittstelle Kundendefiniert (Husky® std, EM67, EM74 usw.)

Grol3e der Ansteuerelektronik (Servo-Drive) 6 A - kontinuierlich (18 A - 120 A Spitze), typische Motorleistung 3,2 kW - 32,4 kW (4,2 PS - 43,4 PS)
3 PH + Erde (4-Leiter) 200-240 V~

Versorgungsspannung 3-PH + N + Erde (5-Leiter) 380-415 V~, andere Spannungen erfordern einen

Eingangsversorgungstransformator
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